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TECHNOBETON ()




e
i iy

bl

STROP GESTOZEBROWY NA BELKACH SPREZONYCH
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KONSTRUKCJA STROPU

nadbeton stalowa siatka zgrzewana belka pustak
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— KONSTRUKCJE STROPU STANOWIA:

= pustaki stropowe z wibroprasowanego betonu
wysokosci 12,16, 20 i 25 cm

= belki stropowe o wysokosci 12 cm i 13 cm, z wysokiej
klasy betonu sprezonego oraz splotéw stalowych,
nadajacych belce poczatkowy, korzystny stan
naprezen. Belki produkowane sa w zroznicowanej
dtugosci, maksymalnie wynoszacej 9 m

= oraz monolityzujaca strop warstwa nadbetonu
0 grubosci od 4 do 6 cm, z betonu klasy nie nizszej
od C25/30

PUSTAKI STROPOWE

= Pustaki produkowane sa w czterech wysokosciach: 12, 16, 20, 25 cm. QI {

= Pustaki stropowe TECHNOBETON sg produkowane zgodnie z norma 48, 48
PN-EN 15037-2, z betonu zwirowego wibroprasowanego, z czystego PUSTAK 12 PUSTAK 20

cementu (bez dodatkow takich jak popidt lotny, zuzel wielkopiecowy,

kamien wapienny).
= Zaleta pustakow jest niewielka masa w stosunku do duzej % aAma QI

wytrzymatosci na przebicie punktowe, ktore wynosi 2,5 kN, 48 G B D
Pustak 12 cm wazy 11kg, 16 cm - 13 kg, 20 cm - 15 kg, 25 cm - 20,5 kg. PUSTAK 15 48
= Pustaki mozna docinac na budowie dzieki ich wysokiej wytrzymatosci, PUSTAK 25

co umozliwia tworzenie powierzchni stropu nie tylko w modularnym
wymiarze elementow stropowych.

= W sprzedazy dostepne sa rowniez pustaki deklowane, ktdre utatwiaja
wykonywanie krawedzi stropu oraz otworéw bez koniecznosci
stosowania deskowan.




REDUKCJA KOSZTOW
| SKROCENIE CZASU BUDOWY

brak koniecznosci wykonania zeber rozdzielczych
oszczednosc na zakupie deskowania i stempli
zredukowana objetos¢ nadbetonu

niewielki wskaznik zuzycia stali

JAKOSC | WYTRZYMALOSC

mniejsze wartosci ugie¢ w poréwnaniu z innymi
stropami gestozebrowymi

duza wytrzymatosc na przebicie pustakow stropowych
eliminacja wystepowania zarysowan i klawiszowania

SZYBKI | PROSTY MONTAZ

wyeliminowanie deskowania

brak koniecznosci wykonania zeber rozdzielczych
brak koniecznosci korzystania z dzwigu na budowie
mozliwosc recznego montazu

niewielka ilos¢ potrzebnych podpor montazowych
prostota wykonania standardowych otworow
mozliwos¢ oparcia belki bezposrednio na podciagach
i Sciankach (betonowych - od 2 cm, z cegty - od 5 cm,
pozostatych od 7 cm)

do najbardziej popularnych grubosci stropu
zapewniamy rowniez ksztattke wiencowa, ktoérej
zastosowanie eliminuje koniecznos¢ szalowania

wienca na scianach zewnetrznych

SPREZONE BELKI STROPOWE

Dostepne w wysokosci 12 i 13 cm, przy czym w kazdej

wysokosci wystepujg dwa podtypy belek rozniace sie iloscig

i rozmieszczeniem splotow sprezajacych, a tym samym
parametrami wytrzymatosciowymi.

Belki w ksztatcie odwroconej litery T, produkowane sg z betonu
klasy C50/60, a zastosowane w nich zbrojenie sprezajace ze stali
o wytrzymatosci min. 2060 MPa.

Metr biezacy belki o wysokosci 12 cm wazy 18 kg, natomiast metr
biezacy belki o wysokosci 13 cm wazy 214 kg.

Belki produkowane sa od dtugosci 0.9 m do 9 m w module

co 10 cm.

Szeroka gama wymiarow umozliwia tatwe dopasowanie dtugosci
belki do potrzeb projektu.

Wysoka przyczepnosc belek do betonu jest zagwarantowana przez
zastosowanie pofatdowanej gornej powierzchni belki oraz poprzez
wypuszczenie ciegien 8 cm od lica belki.

PROJEKT STROPU OPRACOWUIE
BIURO KONSTRUKCYJNE TECHNOBETON

Biuro Projektowe TECHNOBETON kazdorazowo przygotowuje bezptatny
projekt stropu i zapewnia petne doradztwo techniczne
na kazdym etapie inwestyciji.
Standardowo projekt stropu TECHNOBETON zawiera m.in.:
rysunek rozmieszczenia elementow stropu
informacije techniczna ze skrécong instrukcja montazu
przyktadowe detale projektowe

zestawienie materiatow, w tym wykaz stali i wskaznik zuzycia betonu
- pozwala to zaoszczedzi¢ wiele czasu i utatwia proces planowania
i zamowienia materiatéw budowlanych
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TECHNOPANEL - SPREZONE PLYTY STROPOWE TYPU FILIGRAN

Ptyty stropowe typu filigran TECHNOPANEL s3 cienkimi ptytami ze sprezonego betonu o grubosci
od 5 do 10 cm i umozliwiaja wykonanie jedno- lub dwukierunkowego stropu monolitycznego.

PRODUKT SKROJONY NA MIARE

Biuro projektowe TECHNOBETON kazdorazowo opracowuje indywidualny
projekt wykonawczy stropu, dostosowany do konkretnego obiektu
i warunkow uzytkowania. Projekt ptyt uwzglednia:

dostosowanie nosnosci do warunkow uzytkowania stropu
optymalny dobor zbrojenia

mozliwos¢ wyposazenia ptyt w dodatkowe akcesoria
dostosowanie gabarytow ptyt do geometrii budynku
mozliwos¢ wykonania otworow

WYTRZYMALOSC
stal sprezajaca o wysokiej wytrzymatosci
na rozciaganie 2060 MP

dodatkowe zbrojenia ze stali o wytrzymatosci

na rozciaganie 500 MPa, w postaci pretow

lub siatek zgrzewanych

......... A niewielkie ugiecia stropu

wysoka jakosc betonu - beton czesci prefabrykowanej
min. C30/37

IDEALNIE GLADKA POWIERZCHNIA DOLNA

brak koniecznosci tynkowania - prace wykonczeniowe
ograniczaja sie do wypetnienia stykow miedzy ptytami
i szpachlowania sufitu, a nastepnie pomalowania stropu

DOSKONALE PARAMETRY

DOBRA IZOLACYJNOSC AKUSTYCZNA
TECHNIC.ZNE izolacyjnos¢ akustyczna jest taka sama jak stropu
I NAJWYZSZA zelbetowego o tej samej grubosci

JAKOSC WYKONANIA



Zastosowanie ptyt TECHNOPANEL to szereg korzysci,
w tym m.in. obnizenie kosztow budowy i szybki montaz

niskie zuzycie stali - do 4 kg/m? w nadbetonie
brak koniecznosci deskowania

redukcja prac zbrojarskich

brak koniecznosci tynkowania

ROZMIAR PLYT STROPOWYCH

y Grubos¢ ptyt (wraz ze zbrojeniem gtéwnym w postaci strun) wynosi od 5 do 10 cm.
GRUBOSC PLYT Minimalna catkowita grubosc stropu wraz z warstwa nadbetonu wynosi 16 cm.

y Podstawowa szerokosc ptyt, ze wzgleddw produkcyjnych i transportowych nie przekracza 2,5 m.
SZEROKOSC PLYT Na zyczenie Klienta istnieje mozliwos¢ wyprodukowania ptyt o mniejszej szerokosci.

DLUGOSC PLYT Produkcja ptyt stropowych odbywa sie w fabryce na dtugich metalowych torach naciagowych,
co pozwala na wykonanie ptyt o dowolnej dtugosci dostosowanej do zatozen projektowych.

DUZE MOZLIWOSCI KONSTRUKCYINE

= mozliwos¢ prowadzenia instalacji elektrycznych w stropie
= dowolnosc rozmieszczenia scianek dziatowych
= niewielka grubosc stropu - od 16 cm

= mozliwosc oparcia ptyt na: belkach zelbetowych, scianach
betonowych, murowanych, profilach stalowych

= mozliwos¢ podwieszenia ptyt (w przypadku belki w grubosci
stropu lub sciany o petnej wysokosci mozna podwiesic ptyty
w celu zespolenia stropu z konstrukcja)

= mozliwos¢ stosowania w obiektach wielopoziomowych

SZYBKI MONTAZ STROPU

Witasciwosci ptyt stropowych TECHNOPANEL pozwalaja na
obnizenie pracochtonnosci robdt prowadzonych na budowie.

Brak koniecznosci deskowania, wykonywania zeber rozdzielczych
i redukcja prac zbrojarskich znacznie wptywaja na przyspieszenie
procesu realizacji stropu.

Sprezone ptyty stropowe TECHNOPANEL sa wyposazone w haki
transportowe. Ilos¢ hakow podana jest w dokumentacji technicznej.

Podnoszenie odbywa sie za pomoca zawiesi, przy czym

ptyty powinny pozostawac w pozycji poziomej. W przypadku
koniecznosci magazynowania na budowie nalezy zapoznac

sie z wytycznymi Technobeton. Na budowie ptyty stropowe
TECHNOPANEL uktada sie na styk, przy czym szczelina pomiedzy
prefabrykatami powinna by¢ zawsze mniejsza niz 10 mm.
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DZWIGARY STRUNOBETONOWE

Dzwigary strunobetonowe majg szerokie zastosowanie w budownictwie wielorodzinnym,
jednorodzinnym, ustugowym, przemystowym, gospodarczym oraz w budowie szkot, szpitali,
parkingow itp.

DZWIGARY MOGA FUNKCIA

= stanowic oparcie dla stropu = jako nadproza przekrywajace otwory
oraz przenosic obcigzenia z nimi zwigzane o duzych rozpietosciach

= byc rownolegte do stropu i przenosic obcigzenia z ciezkich, = zamiast podciagow zelbetowych
lecz niekonstrukcyjnych scian wykonywanych na budowie

= przenosic inne obcigzenia liniowe lub punktowe = zamiast podciagoéw stalowych

CHARAKTERYSTYKA

Beton klasy C50/60

Przekroj prostokatny, produkowane szerokosci:
18 cm, 20 cm, 24 cm, 30 cm, 35 cm, 40 cm

Wysokosc przekroju do 55 cm

Mozliwosc¢ dodania ksztatki wierncowej o grubosci,
np. 5 cm i wysokosci 31cm

Stal sprezajaca T12,5 pozwalajaca na przenoszenie
znacznych obciazen dla duzych rozpietosci

Zastosowanie strzemion ze stali zebrowanej AllIN
o srednicy 6-12 mm

Wystajace, proste lub zagiete struny umozliwiajace
zakotwienie; mozliwosc przyciecia strun na rowno
z betonem w szczegolnych sytuacjach

Mozliwosc wykonania wciec¢ poziomych lub pionowych,
w zaleznosci od warunkow oparcia dzwigaréw

Mozliwos¢ wykonania otworéw pionowych w celu
poprowadzenia instalacji lub np. do montazu barierek
BHP dla budowy




Korzysci wynikajace z zastosowania dzwigarow TECHNOBETON

Dzwigary projektowane sa przez konstruktorow TECHNOBETON i odpowiadaja doktadnym
zatozeniom projektowym budynku. Dzwigary sa wykonywane bardzo precyzyjnie, a elementy
zewnetrzne cechuija sie estetyka. Klient otrzymuije doktadne rysunki dzwigarow oraz instrukcije
montazu na budowie.

Budowanie z uzyciem dzwigarow eliminuje czesc pracy zbrojarzy na budowie oraz koniecznosc
szalowania bocznego stropu.

Zastosowanie dzwigarow znacznie skraca czas realizacji inwestycji, co przektada sie na nizsze
koszty budowy.

DODATKOWE ZALETY

Dzwigary o szerokosci 18 i 24 cm mozna zastosowac w scianach murowanych
Mozliwosc wykonania otwordw instalacyjnych
Mozliwos¢ zastosowania dodatkéw (np. tuleje na barierki, zbrojenie odginane itp.)

Mozliwosc¢ roznorodnego ksztattowania strefy oparcia
(ukosny koniec belki, podciecie pionowe i poziome korica belki itp.)

SPOSOB MONTAZU

Belka mocowana na podporze Belka oparta przegubowo Podporowanie

Belki sa mocowane poprzez wypetnienie betonem Ten rodzaj mocowania musi by¢ W czasie montazu
miejsca oparcia belek na stupach. Czynnosc ta zaprojektowany przez projektanta Dzwigary moga by¢
wykonywana przed montazem stropdw zapewnia budynku. W tym uktadzie belka spoczywa montowane bez
stabilnosc¢ konstrukcji. Zaleca sie zastosowanie na miekkiej podktadce (np. neoprenowej)  podpory, z jedna
betonu szybkowiazacego o wytrzymatosci na na wsporniku stupa. W belce znajduja podporg utozong
sciskanie min. C30/37. Dodatkowe wzmocnienia sie jeden lub dwa otwory na kazdym centralnie lub

belki w postaci pretéw prostych i zagietych koncu, przez ktdre przchodza trzpienie z dwiema podporami
znajduja sie w arkuszach montazu, a ich przekrdj,  stupa. Dtugos¢ trzpieni jest nizsza niz w 2/5 i 3/5 rozpietosci,
liczba i umiejscowienie powinny by¢ skrupulatnie  wysokosc belki. Otwory wypetnia sie zgodnie z arkuszem
przestrzegane specjalistycznym betonem. montazu.

Magazynowanie, podnoszenie belek
i transport na budowe

Belki prefabrykowane wyposazone s w haki
montazowe na dwoch koncach. Podnoszenie belek
powinno odbywac sie w pozycji poziomej za pomoca
zawiesia. Kat pomiedzy zawiesiem a belka nie moze
by¢ mniejszy niz 60°. Dzwigary nalezy magazynowac
na podktadkach drewnianych ustawionych pomiedzy
koncem belki a hakiem.
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NADPROZA STRUNOBETONOWE

Nadproza TECHNOBETON sa gotowymi do uzycia elementami prefabrykowanymi,
niewymagajacymi dozbrajania lub uzupetniania betonem, co daje mozliwos¢ kontynuowania
prac murarskich zaraz po ich wbudowaniu.

rodzaj typ szerokosc | wysokos¢ LG g (il GE)
d c dtugosci gtebosc¢ oparcia
nadproza nadproza
(cm) (cm)
NADPROZA NA £CIANY NST 072 12 7 120 - 200 21 10cm dla L=200cm
KONSTRUKCYINE DSB 124 12 12 120 - 290 36 el sl =22l
NADPROZA NA SCIANY
DZIALOWE NST 081 12 7 120-150 21 10cm
; B i E
E o e o
| a4
12cm 12em 12 cm
NST 072 DSB 124 NST 081

CHARAKTERYSTYKA DOBOR NADPROZY

Elementy konstrukcyjne wykonywane jako sprezane Nadproza, w zaleznosci od grubosci sciany,
zamykajace otwory moga by¢ wbudowywane pojedynczo lub parami
(przy scianach szerszych od 25 cm takze

Nadproza jako elementy produkcyjne posiadaja
po 3 sztuki w rzedzie).

ujemna strzatke ugiecia (f), ktéra po wmurowaniu

i obcigzeniu elementu powraca do wartosci bliskiej "0 Przy wyborze nadprozy strunobetonowych zaleca

Klasa betonu C50/60 (BE0) sie konsultacje z konstruktorem lub kierownikiem
Szeroka gama dtugosci budowy,.

Z uwagi na duza roznorodnosc materiatow sciennych
dostepnych na rynku (szerokosc¢ cegty lub pustaka
11,5 cm lub 12 cm) nadproza TECHNOBETON

w przekroju sg delikatnie fazowane tak, aby pasowaty
do szerokosci kazdego rodzaju scian. = wagi stropu oraz scian

= rodzaju wienca i jego wspotpracy ze stropem.

Nadproze powinno przenies¢ odpowiednie
obciazenia, ktorych rodzaj i wartos¢ zalezy od:
= przeznaczenia stropu




REDUKCJA KOSZTOW JAKOSC | WYTRZYMALOSC
| SKROCENIE CZASU BUDOWY wysoka klasa betonu C50/60 (B60)

brak koniecznoci dozbrajania ujemna strzatka ugiecia (f), ktéra po wmurowaniu

: . . i obcigzeniu elementu powraca do wartosci bliskiej "0"
brak koniecznosci uzupetniania betonem

KOMPATYBILNOSC

szeroka gama dtugosci

delikatne fazowanie w przekroju,
co umozLliwia dopasowanie do szerokosci kazdego rodzaju scian

TABELA DOBORU PRZYKLtADOWYCH
NADPROZY STRUNOBETONOWYCH

SZEROKOSC DtUGOSC GLEBOKOSC PSS

OTWORU NADPROZA OPARCIA
B [cm) L (cm) A [cm) (cm) (cm) (cm) (cm) (cm)
100 120 10 2xNST 072  2xNST 072  2xNST 072  2xNST 072 = 2xNST 072
120 140 10 2xNST 072  2xNST 072  2xNST 072  2xNST 072 = 2xNST 072
150 170 10 2xNST 072 2xNST 072 2xNST 072 2xNST 072 2xNST 072
180 200 10 2xNST 072  2xNST 072 2xNST 072 2xNST 072  2xDSB 124
200 220 10 2xDSB 124 = 2xDSB 124 | 2xDSB 124 = 2xDSB 124 =~ 2xDSB 124
220 250 15 2xDSB 124 = 2xDSB 124 | 2xDSB 124 = 2xDSB 124 =~ 2xDSB 124
240 270 15 2xDSB 124 = 2xDSB 124 | 2xDSB 124 2xDSB 124 = 2xDSB 124
260 290 15 2xDSB 124 = 2xDSB 124 | 2xDSB 124 =~ 2xDSB 124 =~ 2xDSB 124

Zatozenia dla powyzszych danych:
= obcigzenie ze sciany o grubosci 25 cm z betonu komorkowego (powierzchnia trojkata o kacie 45°)
= nadproze obcigzone jednostronnie stropem TECHNOBETON
= obcigzenie uzytkowe jak dla pomieszczen mieszkalnych
= wspotpraca z wieicem stropowym, przy zatozeniu wykorzystania 70% nosnosci na zginanie wienca

SKLADOWANIE NADPROZY

Nadproza mozna sktadowac warstwami, jednak nie wiecej niz po 10 warstw. Pomiedzy kazda warstwa nalezy
umiescic¢ dwie drewniane przektadki nie dalej niz 1/6 rozpietosci od korica nadproza. Przektadki drewniane na
kolejnych warstwach nalezy umieszczac w tej samej odlegtosci. Nadproza nalezy sktadowac na styk w pozyciji
montazowej. Sktadowanie zaleca sie w miejscach o rownym i utwardzonym podtozu.

listwy drewniane w odlegtosci & L od korica belki

) PrRAWIDLOWO $23 NIEPRAWIDLOWO




MONTAZ NADPROZY

Nadproza s3 gotowymi do wuzycia elementami prefabrykowanymi, niewymagajacymi dozbrajania lub
uzupetniania betonem, co daje mozliwos¢ kontynuowania prac murarskich zaraz po ich wbudowaniu.
Nadproze nalezy uktada¢ na murach na warstwie zaprawy cementowej klasy min M10 o grubosci min. 2 cm.

Po utozeniu na zaprawie nadproza nalezy wypoziomowac.

u NIEDOPUSZCZALNE JEST OPIERANIE NADPROZY BEZPOSREDNIO NA MURZE WYKONANYM Z BETONU
KOMORKOWEGO.

KIERUNEK MONTAZU

NADPROZA DZIAtOWE
W przypadku nadprozy dziatowych, o
ze wzgledu na umiejscowienie zbrojenia NST 081 @ +
posrodku prefabrykatu, kierunek montazu

moze byc¢ zarowno poziomy, jak i pionowy.

. + +
NADPROZA KONSTRUKCYINE  \cr 0 () [, | $3 [ || Tlr==

Podczas montazu nadprozy
konstrukcyjnych nalezy zwracic szczegolng
uwage na oznakowanie gornej ptaszczyzny
prefabrykatu (strzatka kierunkowa). —
W dolnej czesci nadproza musi znajdowac I +

sie zbrojenie, natomiast na gorze opis DSB 124 @ 83 + +
,MONTAZ STRZAtKA DO GORY".

TRANSPORT NADPROZY

Do transportu nadprozy o dtugosci 2mb i dtuzszych niezbedny jest wozek widtowy o maksymalnie szerokim
rozstawie widet, aby zapewnic podparcie w miare mozliwosci zblizone do L/6.

u NIE NALEZY PRZENOSIC WIECEJ NIZ JEDNEJ WARSTWY JEDNOCZESNIE.




StUPY

Stupy TECHNOBETON to gotowe do uzycia elementy prefabrykowane, niewymagaijace dozbrajania
na budowie. Produkowane sa na indywidualne zamaowienie w oparciu o0 szczegotowe wymagania

konstrukcyjne budynku.

ZASTOSOWANIE ZALETY

Produkowane przez nas stupy - skracenie czasu realizacji inwestyciji

prefabrykowane wykorzystywane sa i redukcja kosztow

przy budowie budynkow wznoszonych Zastosowanie stupéw prefabrykowanych TECHNOBETON

w technologii szkieletowej, takich jak: pozwala na znacznie szybsza realizacje inwestycji w stanie
surowym i skrocenie czasu trwania budowy. Dodatkowo dzieki

= Mmagazyny stupom eliminuje sie koniecznos¢ prac szalunkowych

= hale produkcyjne i zbrojarskich dla tych elementéw.

= obiekty ustugowe - wysoka jakos¢ wykonania

= obiekty mieszkalne Stupy produkowane sa z zachowaniem wysokiej precyzii.

= budynki uzytecznosci publicznej Ich powierzchnia jest gtadka, a krawedzie fazowane.

= obiekty sportowe - mozliwoé¢ wyposazenia w dodatkowe akcesoria

Stupy TECHNOBETON moga by¢ wyposazone w dodatkowe
akcesoria, dopasowane do konstrukgji obiektu.

CHARAKTERYSTYKA

Stupy sa kazdorazowo projektowane

i produkowane na indywidualne zamadwienie,
W oparciu o szczeg6towe wymagania
konstrukcyjne.

Standardowo produkujemy elementy
o przekrojach do 60x80 cm i dtugosci do 24 m.

Mozliwe sa 3 sposoby potaczenia z fundamentem:
w stopie kielichowej, na wytykach poprzez rury
robusta oraz za pomoca systemowych potaczen
skrecanych.

Mozliwos¢ wykonania wspornikow pod oparcie
pozostatych elementow konstrukcji budynku.

Mozliwosc zastosowania dodatkowych
akcesoriow w celu utatwienia montazu

elementow potaczonych ze stupem
(marki stalowe, szyny kotwiace, tuleje).




Pustaki szalunkowe TECHNOBETON stosowane sa w budownictwie jedno- i wielorodzinnym,
budynkach uzytecznosci publicznej, budynkach przemystowych, budynkach inwentarskich jako:

= sciany fundamentowe
= Sciany piwnic

= sciany budynkow

= szyby windowe

= Mury oporowe

= ogrodzenia

= sciany basenow

24 €M

26 €M

PUSTAK NAROZNY

zuzycie betonu

= mury nosne ekranow akustycznych PUSTAK PODSTAWOWY
szerokos¢ | dtugosc wysokosc waga zuzycie pustakow
(mm) (mm) (mm) (kg) (szt/m?
PODSTAWOWY 247 490 240 26 8
NAROZNY 247 505 240 30 8

MONTAZ

Pustaki szalunkowe uktada sie na sucho bez stosowania
zaprawy. W przypadku nierownego podtoza, pierwsza
warstwe nalezy utozyc na zaprawie cementowe;.

Po utozeniu trzech, czterech wartw, kanaty wypetnia sie
mieszanka betonowa i zageszcza przy uzyciu wibratora
wgtebnego lub recznie. Dalsze uktadanie pustakow moze
nastapic po uzyskaniu konsystencji gestoplastycznej
powtarzajac uktad trzech, czterech warstw.

Pustaki posiadaja wgtebienia umozliwiajace utozenie
zbrojenia poziomego. Istnieje réwniez mozliwosc¢
zastosowania zbrojenia pionowego. W pustakach naroznych
wystepuija naciecia utatwiajace wykruszenie czesci scianki
w celu utozenia zbrojenia poziomego.

mozliwos¢ tatwosc rowna
stosowania zbrojenia utrzymania powierzchnia
pionowego prostoliniowosci umozliwiajaca
i poziomego w celu  sciany ze wzgledu wykonanie

zwiekszenia nosnosci  na wystepujace szczelnej izolaciji
scian betonowych zamki przeciwwodnej

porowata struktura
zwiekszajaca
przyczepnosc tynkow
wykonywanych
w sposab tradycyjny

eliminacja
deskowania

(m*/m?)
0144

0144

redukcja kosztow
i skrécenie
czasu realizacji
inwestyciji
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o
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PUSTAKI MUROWE

Pustaki murowe TECHNOBETON stosowane s w budownictwie jedno- i wielorodzinnym,
budynkach uzytecznosci publicznej, budynkach przemystowych, budynkach inwentarskich
do scian konstrukcyjnych i niekostrukcyjnych budynkow.

. > i wytrzymatosé zuzycie
szerokos¢ | dtugosc wysokos¢ waga :ciskani ko

e i ] ke) na sciskanie pustakow

(MPa) (szt./m?)
JEDNOKOMOROWY 240 200 190 10.4 10 25
DWUKOMOROWY 240 400 190 20,8 10 125

NAROZNY

WIELOKOMOROWY 240 400 190 225 10 125
DWUKOMOROWY 240 400 190 22] 10 125

JEDNOKOMOROWY DWUKOMOROWY NAROZNY PODSTAWOWY
WIELOKOMOROWY WIELOKOMOROWY

CHARAKTERYSTYKA

Brak koniecznosci wykonywania spoiny pionowe;j,
montaz na "pioro-wpust”

Czesc wielokomorowa pustaka deklowana w celu
utatwienia murowania

Mozliwosc wykonania trzpieni usztywniajacych
w komorach pustakow

Wykorzystanie kanatow pionowych do prowadzenia
instalacji

Uzyskanie powierzchni o nowoczesnej fakturze
bez koniecznosci tynkowania




PUSTAKI KONSTRUKCYINE

» » aa wytrzymatosc zuzycie
szerokos¢ | dtugosc wysokos¢ waga 2 H . ;
(mm) (mm) (mm) (ke) na sciskanie pustakow
g (MPa) (szt./m?)
PODSTAWOWY 240 390 190 212 15 25
POLOWKOWY 240 190 190 N4 15 125
NAROZNY 240/190 390 190 217 15 125

PODSTAWOWY POLOWKOWY NAROZNY

ZASTOSOWANIE CHARAKTERYSTYKA

Pustaki konstrukcyjne TECHNOBETON stosowane sg = Mozliwos¢ wykonania trzpieni usztywniajacych

w budownictwie jedno- i wielorodzinnym, budynkach w komorach pustakow

uzytecznosci publicznej, budynkach przemystowych,

budynkach inwentarskich jako: sciany konstrukcyjne

i niekonstrukcyjne budynkoéw, sciany piwnic, szyby

windowe, mury oporowe, ogrodzenia. = Uzyskanie powierzchni o nowoczesnej fakturze
bez koniecznosci tynkowania

= Wykorzystanie kanatow pionowych do
prowadzenia instalacji

MONTAZ

= Pustaki konstrukcyjne oraz murowe uktada sie na zaprawie murarskiej.

= Przed przystapieniem do murowania, pierwsza warstwe zaleca sie utozyc na sucho w celu wtasciwego
rozplanowania pustakow, ktore moga wymagac ewentualnego przyciecia.

= Murowanie nalezy rozpoczynac od naroznikow, ktore wyznacza krawedzie sciany,.

= Podczas murowania nalezy kontrolowac poziom poszczegolnych warstw, wyrownanie sciany i wtasciwe
wypetnienie spoin. Grubosc spoin pionowych i poziomych powinna miescic sie w granicach od 8 mm do 15 mm.
W pustakach murowych nie ma koniecznosci wykonywania spoin pionowych, gdyz posiadaja tzw. ,pioro-wpust”.
W celu wypoziomowania pierwszej warstwy i zniwelowania nierownosci podtoza dopuszcza sie wykonanie pierwszej
warstwy zaprawy o nieco wiekszej grubosci (do 20 mm).

=  Spoiny pionowe w kolejnych warstwach powinny mijac sie o potowe dtugosci pustaka. Zapewni to pokrywanie sie
kanatow w pionie. Kanaty pionowe umozliwiaja wprowadzanie zbrojenia i wypetnienie ich betonem, co wzmacnia
i usztywnia konstrukcje sciany tworzac rdzenie zelbetowe.

= Naroza scian zaleca sie betonowac, wprowadzajac co najmniej jeden pret @ 10.




BLOCZEK MUROWY

(65x240X380mm)

= Stosowane w budownictwie jedno- i wielorodzinnym, budynkach
uzytecznosci publicznej, budynkach przemystowych, budynkach
inwentarskich

= Sciany dziatowe piwnic, podmuréwka pod wiercem

= Mozliwos¢ murowania jako sciane petng albo azurowa

KSZTALTKA WIENCOWA

= redukcja kosztow, wyeliminowanie deskowania
= tatwy i szybki montaz
= uproszczenie wykonania wienca i zabetonowania stropu

= dostepne wysokosci ksztattek wiencowych: 20 i 24 cm

SIATKA ZGRZEWANA

= sjatka g 3,6 mm oczko 15x15 cm uktadana na zaktad 1 oczka

= integralny element stropu TECHNOBETON




TECHNOBETON Sp. z o.0. istnieje od 2007 roku i jest wiodacym na polskim rynku
producentem prefabrykowanych materiatow budowlanych z betonu sprezonego.

Nasze produkty wykorzystywane sg zarowno w matych inwestycjach jednorodzinnych,
obiektach komercyjnych, budynkach uzytecznoscipublicznejorazw duzychinwestycjach

deweloperskich.

NOWOCZESNE ROZWIAZANIA,
KTORE OPTYMALIZUJA KOSZTY

| SKRACAIJA CZAS BUDOWY

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom
technologicznym budowa przy uzyciu

materiatéw TECHNOBETON jest znacznie

tansza i szybsza.

BEZKOMPROMISOWA
JAKOSC, NOWOCZESNY
ZAKtAD PRODUKCYINY

Posiadamy nowoczesny i w petni
zautomatyzowany zaktad produkcyjny.
Nad jakoscig naszych materiatéw
czuwa Zaktadowa Kontrola Produkgiji,
certyfikowana przez Instytut Techniki
Budowlane;j.

@ 815340596
& bok@technobeton.pl
@ www.technobeton.pl

Siedziba/Biuro

MIEDZYNARODOWY
KNOW-HOW

0d 2012 roku scisle wspotpracujemy z SEAC
Guiraud Freres - francuskim liderem wsrod
producentow sprezonego betonu.

ZESPOL PROJEKTOWY
TECHNOBETON JEST
DO PANSTWA UStUG

Zapewniamy petne wsparcie specjalistow
z zakresu projektowania na kazdym etapie
inwestyciji.

Zaktad Produkcyjny i Magazyn

ul. Nateczowska 14 ul. Zagorze 1

20-701 Lublin

08-540 Stezyca

TECHNOBETON ‘)




